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Motivation

= Ausgangspunkt: Feststellung von Defekten bei der Ausfugen
Fertigung von hochfesten Schweilkonstruktionen Sraptieltiode ™
Wirtschaftliche L6sung: Thermisches Ausfugen und
Reparaturschweififen > kritisch hinsichtlich der
speziellen Geflige hochfester Feinkornbaustdhle und
der Beanspruchungen beim Reparaturschweifien ReparaturschweiRen
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_ * Zielstellung: Ableitung beanspruchungs- und werk- —

Ausfugenut

stoffgerechter Reparaturkonzepte fiir hochfeste
Feinkornbaustahle (Richtlinien und Normung)
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= Anwendungsbereich: Errichtungs- und Grindungs- ,
. . Schematische Darstellung
Ressourceneffizienz bei Fertigung und Errichtung von W/ndkraftan/agen strukturen von On- und Offshore-Windenergieanlagen  4j,e5 Reparaturvorganges

Forschungsgegenstand

Ausfugen - Nacharbeit i&’ SchweiBen 55- e R Degradation mEChaniSCher und
v technologischer Eigenschaften

_ | = Wiederholte thermische Bean-
Degradation ur i . ,
Becker, 2021 Reparatur- methaniseher/ spruchung des Gefliges beim Aus-
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2 = Zunehmende Degradation mit der

» EinflussgroRRen:
Reparaturzyklenanzahl [1]

— Einspannsituation , ,
, , » Anreicherung von Kohlenstoff in den Fugenflanken [2]
— Ausfugestrategie/Fugennachbearbeitung Konstruktive ) .

) ) , Beanspruchung Konstruktiv bedingte Beanspruchung
— Widrmeftihrung (Streckenenergie, Vor-

wiirm- und Zwischenlagentemperatur) » Globale Schrumpfbehinderung durch die Schweil}-

konstruktion = kritische Uberlagerung lokaler Eigen-
spannungen mit globalen Beanspruchungen beim
Reparaturschweillen von Ausfugenuten [1]
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= Realisierung definierter Beanspruchungssitua-
tionen beim Reparaturschweillen mittels bauteil-
naher Probenformen [3, 4]

» Systematische Schweilk- und Reparaturversuche
mit variierten Schweillparametern (Analyse: Eigen-
spannungen, Aty .-Abkihlzeiten, Degradation von
Geflige und mechanischen Eigenschaften)
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» Optimierung der schweil}- und konstruktiv bedingten
Beanspruchungen durch gezielte Warmefiihrung [5]
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a) Ouereigenspannungsprofile fiir freischrumpfende und o o . . , .
selbstbeanspruchte Proben (S500MLO); b) Instrumentierter - - - Wissenstransfer in die Industrie / Ableitung von
Bauteilversuch bei Fa. Tadano Dernag (S9600L, Mobilkranbau) Handlungsempfehlungen

Erfolgreiche Drittmittel- Forderung

» AiF-Projekt, seit 11/2019 fiir ca. 2,5 Jahre, Projektvolumen: ca. 340 k€ ; BAM CLO0OS DILLINGER?®

= Titel: Beanspruchungsgerechte Reparatur von SchweifSverbindungen bei der Fertigung von evgf'n FLIESS LIEBHERR
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» Fokus auf relevante hochfeste Stahlgliten S500MLO (EN 10225-1) fur Offshore-Anwen-
dungen und S960QL (EN 10025-6) fiir den Anwendungsbereich Mobilkranbau
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