VORTEILE

einfache Anwendung und Bewertung
sehr kurze Priifzeit (15 Minuten)
Lokalisierung von Passivschichtdefekten
Inhouse Prozessoptimierung

kein Handling van Chemikalien
zerstorungsfreie Priifung

einfache Dokumentation
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Vergleich KorroPad mit Salzspriihnebelversuch auf Werkstoff 14301

Werkstoff 1.4301 | geschliffen P240 | geschliffen P240
Korund SiC

KorroPad Test
Ergebnis nach
15 Minuten

Salzspriihnebel-
priifung
Ergebnis nach
96 Stunden

BESTELLUNG

KorroPads sind in verschiedenen Kanfigurationen und
PackungsgrélRen im BAM WebShop erhaltlich unter:

www.webshop.bam.de
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KorroPad

KORROSIONSSCHNELLTEST
FUR NICHTROSTENDE STAHLE




WIRKUNGSWEISE

Der Karrosionsschutz von nichtrostenden Stahlober-
flachen beruht auf der Ausbildung einer nur wenige
Atomlagen diinnen Chromoxidschicht, der sog. Passiv-
schicht, die das Metall vor weiterer Korrosion schiitzt.
An Stellen wo die Passivschicht gestért oder unvoll-
standig ausgebildet ist, kann es zu unerwiinschten
Korrosionsreaktionen kommen. Bei diesen Korrosions-
reaktionen gehen Eisenionen in Lésung. Mit dem
KorroPad Indikatortest ist es moglich, die den Metall-
verbund verlassenden Eisenionen zu detektieren. Das
KorroPad simuliert einen Feuchtigkeitsfilm an der
Oberfldche des Priifobjektes und stellt ein definiertes
Korrosionssystem ein. An Stellen mit gestorter Pas-
sivschicht wird der Durchtritt von Eisenionen durch
einen Farbumschlag zu ,Berliner Blau" angezeigt. Auch
Fremdeisenverunreinigungen fithren zu einem Farb-
umschlag, solange diese nach nicht vollstandig oxidiert
sind.
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Prinzipskizze KorroPad; Anzeige bei gestérter Passivschicht

ANWENDUNG

Das KorroPad Verfahren eignet sich zur vergleichenden
Prifung von Oberflachen aus nichtrostendem Stahl
hinsichtlich ihrer Korrosionsbestandigkeit. Das Prif-
verfahren wirkt vorrangig oberflachenspezifisch und

ist somit fur alle gebrduchlichen nichtrostenden Stahle
geeignet. Bei schwach legierten Stahlsorten (z. B. 1.4003)
ist eine Anpassung der KorroPad Zusammensetzung
erforderlich.

Das KorroPad Verfahren kann in einem Temperatur-
bereich von +5 bis +50 °C eingesetzt werden. Die am
besten zu differenzierenden Ergebnisse werden bei

Temperaturen von +20 +5 °C erreicht.

Die Prufzeit betragt lediglich 15 Minuten.

Das Prufverfahren kann zur Optimierung von Ober-
flachenbearbeitungsprozessen eingesetzt werden
sowie zur Wareneingangs- und/oder Warenausgangs-
kontrolle.

ERGEBNISBEWERTUNG

Das KorroPad Prifverfahren ist ein Vergleichstest.
Die Basis, also das Kriterium fiir eine gut/schlecht
Bewertung ist bei unterschiedlichen Fragestellungen
anzupassen.

Das KorroPad ist so eingestellt, dass es auf Oberfldachen
nichtrostender Stahle mit einer gut ausgebildeten
Passivschicht keinen Farbumschlag zeigt. Bei einem
Prifergebnis ohne Karrosionsanzeigen ist in jedem

Fall davon auszugehen, dass die Passivschicht in einem
optimalen Zustand ausgebildet ist.

Einzelne, insbesondere kleine Anzeigen deuten nicht
zwangsldufig auf eine grundsatzliche Korrosions-
empfindlichkeit einer Oberflache hin, sondern kénnen
an technischen Oberflachen statistisch zufallig auf-
treten.

Zahlreiche, insbesondere grolRere Anzeigen deuten
auf ortliche Stérungen der Passivschicht hin. In diesem
Fall sollten gezielte MalRnahmen zur Optimierung des
Oberflachenzustands vorgenommen werden.

Beispielanwendung:
Uberpriifung Schweif3nah nachbearbeitung, Werkstoff 1.4571



