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KorroPad - Verfahrensbeschreibung

Wirkungsweise

Der Korrosionsschutz von nichtrostenden Stahloberfldchen beruht auf der Ausbildung einer
nur wenige Atomlagen dinnen Chromoxidschicht, der sog. Passivschicht, die das Metall vor
weiterer Korrosion schiitzt. An Stellen wo die Passivschicht gestért oder unvollstandig aus-
gebildet ist kann es zu unerwiinschten Korrosionsreaktionen kammen. Bei diesen Korrosi-
onsreaktionen gehen Eisenionen in Losung. Mit dem KorroPad Indikatortest ist es moglich
die den Metallverbund verlassenden Eisenionen zu detektieren. Es handelt sich um ein Test-
pad mit Indikatorlésung, das mit einem Aktivator versetzt und mittels Bindemittel in einem
gelartigen Zustand gehalten wird. Das KorroPad simuliert einen Feuchtigkeitsfilm an der
Oberfldche des Priifobjektes und stellt ein definiertes Karrosionssystem ein. An Stellen mit
gestdrter Passivschicht wird der Durchtritt von Eisenionen durch einen Farbumschlag zu
,Berliner blau" angezeigt (Abb. 1).

Achtung: Auch Fremdeisenverunreinigungen fiihren zu einem Farbumschlag, solange diese
noch nicht vollstandig oxidiert sind.
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Abb. 1. Prinzipskizze KorroPad; Anzeige bei gestorter Passivschicht
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Anwendung

Das KorroPad Verfahren eignet sich zur vergleichenden Priifung von Oberflachen aus nicht-
rostendem Stahl hinsichtlich ihrer Korrosionsbestandigkeit. Das Priifverfahren wirkt vorran-
gig oberflachenspezifisch und ist somit fir alle gebrduchlichen nichtrostenden Stdhle geeig-
net. Bei schwach legierten Stahlsorten (z.B. 1.4003) ist eine Anpassung der KorroPad Zu-
sammensetzung erforderlich.

Das KorroPad Verfahren kann in einem Temperaturbereich von +5 bis +50 °C eingesetzt wer-
den. Die am besten zu differenzierenden Ergebnisse werden bei Temperaturen von +20 °C 5
erreicht.

Die Prifzeit betragt lediglich 15 Minuten, kann im Bedarfsfall aber auch angepasst werden.
Fir Vergleichsprifungen sollte die Priifzeit in jedem Fall konstant gehalten werden.

Das Prifverfahren kann zur Optimierung von Oberflachenbearbeitungsprozessen eingesetzt
werden sowie zur Wareneingangs- und/oder Warenausgangskontrolle.

Priifanweisung

Die zu prifende Oberflache muss fett- und 6lfrei, metallisch blank und ohne Verunreinigun-
gen sein. Die Oberflachen sind vor der Priifung in geeigneter Weise zu reinigen und zu entfet-
ten.

Nach einer mechanischen Oberflachenbearbeitung wird vor einer KorroPad Priifung eine
Feuchtlagerung der Priifoberflache erforderlich, um die Ausbildung einer stabilen Passiv-
schicht auf nichtrostenden Stahloberflachen zu férdern.

Eine Prifung besteht aus mindestens 3 Einzelversuchen. Vor der Priifung sind die KorroPads
auf Umgebungstemperatur vorzutemperieren. Fir die Prifung wird folgender Ablauf emp-
fohlen:

1. KorroPad Verpackungseinheit aus der Verpackung entnehmen und eine Tragerfolie entfernen.
Tragerfolie aufbewahren.

KorroPads einzeln mit einem Kunststoffspatel abheben

KorroPad auf Priifoberflache applizieren und leicht andriicken

Luftblasen vorsichtig zur Seite herausdriicken

KorroPad beobachten und nach 15 Minuten mit einem Kunststoffspatel abheben
KorroPad zum Schutz vor auRReren Einwirkungen zuriick zwischen die Tragerfolien legen

Die Priifseite des KorroPads fiir Dokumentationszwecke hochaufldsend einscannen
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Die geprifte Stahloberflache nach der KorroPad Priifung mit Wasser und Spulmittel reinigen
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Es wird empfohlen folgende Parameter zu dokumentieren:

1. Zeitraum zwischen Oberflachenbearbeitung und Priifung (ggf. Feuchtlagerungsdauer)
Lufttemperatur

Temperatur der Priifoberflache

2.
3
4. Prifzeitpunkt
5. Zeitpunkt der ersten Kaorrosionsanzeige
6

digitale Aufnahme des KorroPads

Ergebnisbewertung

Das KorroPad ist so eingestellt, dass es auf Oberflachen nichtrostender Stahle mit einer gut
ausgebildeten Passivschicht keinen Farbumschlag zeigt. Bei einem Priifergebnis ohne Korro-
sionsanzeigen ist in jedem Fall davon auszugehen, dass die Passivschicht in einem optimalen
Zustand ausgebildet ist.

Einzelne, insbesondere kleine Anzeigen deuten jedoch nicht zwangslaufig auf eine grund-
satzliche Korrosionsempfindlichkeit einer Oberflache hin, sondern kénnen an technischen
Oberflachen statistisch zufallig auftreten. Hier sind die 3 Vergleichspads genauer zu betrach-
ten und ggf. 3 weitere KorroPads an anderen Stellen des Priifobjektes zu applizieren und zu
bewerten.

Zahlreiche, insbesondere gréRere Anzeigen deuten auf ortliche Stérungen der Passivschicht
hin. In diesem Fall sollten gezielte MalRnahmen zur Optimierung des Oberflachenzustands
vorgenommen werden.

Das KorroPad Prifverfahren ist ein Vergleichstest. Anhand der KorroPad Anzeigen koénnen
Anforderungen an die Oberflachen fir den praktischen Einsatz abgeleitet werden. Eine Ori-
entierungshilfe ist in Abb. 2 dargestellt. Die Basis, also das Kriterium fir eine gut/schlecht
Bewertung, kann bei unterschiedlichen Fragestellungen angepasst werden.
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Anforderungen an die Oberflachen
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Abb. 2: Beispielhafte Korrosionsanzeigen von KorroPad Prifungen und daraus resultierende Anforde-
rungen an die Korrosionsbestdndigkeit der Oberflachen

Haltbarkeit

Das fiir die KorroPads verwendete Bindemittel ist ein organischer Ndhrboden und kann bei
Verunreinigungen oder unsachgemafier Anwendung zur Besiedlung mit Pilzen und Bakterien
fihren. Es ist zwingend darauf zu achten, dass die KorroPads dauerhaft bei Temperaturen
zwischen +5 und +8 °C gelagert werden. Die KorroPads sind in Verpackungseinheiten zu je 10
Stiuck verpackt. Angebrochene Verpackungseinheiten sind kurzfristig zu verbrauchen um
auch hier einer Besiedlung vorzubeugen.

Auf der Verpackungsbox ist ein ,mind. verwendbar bis“ Datum aufgedruckt, bis zu dem die
KorroPads bei sachgerechter Lagerung und Handhabung sicher ihre Gebrauchstauglichkeit
behalten. Sollten KorroPads nach diesem Datum noch die gewohnte Konsistenz aufweisen,
ist auch darlber hinaus noch eine Priifung moglich.
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